[image: image1.png]L
10,

L
SN

Y

=

7 [Awmo 7

RN

Cmonspnan. Kusnka




  Столярная киянка 
  Применяется при долбёжных работах, выполняемых долотом и стамеской, а также для выбивания резцов при настройке строгальных инструментов.
Широкие бока бойка киянки делаются плоскими и параллельными друг другу, один из узких долевых бойков прямой, противоположный ему несколько закруглен плавной дугой, а торцовые бока опилены по отношению к оси ручки не параллельно к ней, а под углом б-7°.
  Ручка вставляется не сзади, а спереди бойка, со стороны закругленной грани, в сквозное отверстие, имеющее небольшую конусность. При этом условии боек не может сорваться с ручки при работе, а наоборот, чем больше на конец ручки надвигается боек, тем ручка сидит в нем прочнее.
  Для того чтобы облегчить самую трудную техническую oпeрацию при изготовлении киянки - долбление отверстия для ручки, - следует вначале просверлить сквозное отверстие сверлом 20 мм, затем расширить отверстие стамеской.
  Материал для киянки: граб, вяз, комлевая береза и другие вязкие и тяжеловесные породы древесины. Отделка: покрытие олифой.

